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0 aprovechamiento
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Eutre los problemas mis importantes de mejoramiento de loa servicios muni-
cipales cuya solucion reclaman la eapital de la Republica, su primer puerto co-
mercial y otros importantes centros del pais, se destaca el del destino final de los
desperdicios urbanos, que la comision organizadora del Congreso de Gobierno
Local ha tenido a bien colocar entre los primeros gque se refieren a la Higlene y
salubridad de las cindades.

Cerca de cien de nuestras poblaciones cuentan ya con servicios de agua pota-
ble, doce tienen en explotacién servicios de alcantarillado, pero fuera de Antofa-
gasta, no existe otra ciudad que haya dado un paso digno de mencion en el tra-
tamiento de loa deaperdicios sélidos a que da lugar la vida colectiva.

El problema de las basuras es talvez el mis complejo y dificil de lca que co
rregponden a la ciencia del Ingeniere sanitario. Ha dado lugar a infinitos estudios,
ensayos de diversa indole, inventos y privilegios y, sobre todo, a numerosos y
lamentables fracasos, que constituyen la mas elocuente y segura ensefianza para
los municipios que deseen abordar esta interesante cuestion. Todos sabemos que
en Antofagasta se ha ensayado con resultados, en un principio poco satisfactorios,
la eremacion de basuras, consecuencia ineludible de la falia de estudios y de ex-
periencias sobre la materia, pero lo hecho en esa progresista ciudad debe servir
de fundamento sdlido para cualquiera otra obra andloga que se emprenda en este
pais y en este sentido constituye un gran adelanto y una iniciativa digna del ma-
yor encomio que redundard en beneficio de las demas ciudades que deseen seguir
el camino de la eapital del norte, fracaso y experiencia que eila misma ha apro-
vechado sabiamente en los nuevos hornos que ha hecho construir de acuerdo
con los planos del lngeniero nacional senor Alfredo Molina.

ltecoleccidn y transporte de las basuras. —Cualquiera que sea el destino gue se
haya determinado dar a las basuras, tiene importaneia lo que se refiere a su reco-
leccién y trausporte, tanto para la higiene de las poblaciones, como para el reaul.
tado econdmico del tratamiento.
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1» Recipientes.—L'o recipientes en que los particulares recogen lag basura
deben ser de fierro, sélidos y con tapa, de dimensiones reglamentarias, que podrian
ser mas o menos, las de un tarre de aceite de linaza. Se evita con esto gque los pe-
rros vagos voltean los recipientes o cajones, desparramen las basuras y den el es”
pectaculo bien desagradable, pero desgraciadamente demasiado comin en nues-
tras cindades, que todos conocemos.

29 farroy colectores —Los carros deben ser cubiertos, para evitar que espar.
zan en si camino malos olores, polvos y desperdicios, y deben ser forrados
interiormente con planchas de fierro o zinc, para poder efectuar su limpieza con
facilidad y buen &xito periédicamente. La Municipalidad de Antofagasta ha dado
el ejemplo en este sentido estableciendo carros colectores autoradviles que reunen
todas las condiciones exigidas, siendo de lamentar solamente gue su elevado costo
limite su uso a las cindades de holgada situacién econdmica.

3¢ Transporte. —El transporte puede ser segin el destino final de los desper
dicios, urbano o extraurbano. Al pritners convienen los carros automéviles o de
traccion animal, al segundo debe agregarse el transporte ferroviario. En Europa
es corriente alejar las basuras a 44} o mas kilémetros de las ciudades para poner-
lag a disposicion de los agricultores que las usan como abono; en nuestro pais
creemos que secia dificil liegar a establecar un asistema regular de transporte
ferroviario debido a la escasez de material rodante y al elevado costo de trans-
porte con relaeidn al escasisimo valor que tendrian log desperdicios como abono.

En cambio Santiago y Valparaiso podrian establecer lineas eléctricas deriva-
daa de Ia red urbana que permitieran el acarreo a distancia de mas de 10 kiléme,
tros, servicio gque se combinaria con el de transporte de pasajeros, como, por
ejemplo, una linea que llegara hasta Pudahuel al ceste de Santiago.

Tratamiento de las basuras.—Podcomos agrupar los sistemas de tratamiento
de las basuras segtin su utilizacién final, en cuatro grupos, a saber:

1.¢ Utilizacién como abono. -

2.2 [tilizacidén come combustible.

3.0 Utilizacion para la estraccion de productos quimicos.
4.0 Ttilizacién ~omo forraje de animales domésticos.

1.0 Utilizacién come abono. — Desde hacelargo tiempo se ha tratado de emplear
las basuras en la agricultura, a lo que ha dadoe lugar en el continente earopeo el cul-
tivo intensivo de las tierras v su consiguiente necesidad de abonos. En un prinei-
pio no haeia necesario este deatino sino el acarreo de los desperdicios a loa luga-
res de su utilizacién pero, a- medida que las industrias productoras de abonos
minerales han ido invadiendo el mereado, se ha hecho cada vez mds dificil colocar
las basuras a precios razonables, en la agricultura. En esta situacitn se ha debido
primero recurrir a la trituracion y posteriormente-a la pulverizacién de las ma
terias con el doble fin de hacer aprovechables como abono el méximum de las
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sustancias organicas y minerales contenidas en lns basuras y facilitar su manejo
en la agricultura. Pero atin en esta forma, las basuras han teunido reducida acep-
tacion, de manera que en el momento actual este tratamiento es cada vez menos
empleado y atn ha habido casos en que se le ha abandonado para reearrir a la
cremacion, como ha sucedido en Paris, a raiz de la crisis de la industria azucarera
que utilizaba las basuras trituradas en jas usinas de Saint Ouen e lssy como abo-
no de tierras dedicadas al cultivo de la betarraga saecarina.

Como en nuestro pais loa agricultores hacen todavia poco usc de los abonos y
en caso de reeurrir a ellos sera seguramente el producto de nueatras provincias
del norte el que mas les convendra bajo todo punto de vista, creemos que todo
propdsita de implantar eate tratamiento en nuestras ciudades condueiria a un pre
matuic fracaso.’

2.0 Utilizacion como combustible, — La cremacion de Jos desperdicios domésti-
cos 8e puede efectuar de dos maneras: al estado natural ¥y en briquetas.

Para la cremacién al estido natural se emplean hornos de reverberos espe-
ciales de tiraje forzado y alta presidn de aire. La cremacian tavo su origen en el
horno Fryer instalado en Manchester en 1876. Desde entonces el procedimiento
ha realizado seguros progresos, no solo en Inglaterra donde se halla profunda-
mente empleado, sino también en el continente europeoc y en HEstados Unidos.

El objetivo de una buena cremacién es la reduccion de ios desperdicios a
tnaterias sélidas minerales inertes con desprendimientos de gasea absclutamente
inofensivos, la obtencién del maximum de rendimiento calorifico y el aprovecha-
miento de los residuos para la produccidn de productos secundarios de facil venta.

Calidad de las basuras.—~El éxito de estos resultados depende esencialmente
de la constitucién de los desperdicics sometidos a la cremacién, eoustitucion que
varia considerablemente de una ciudad a otra y aun dentro de una misma ciudad
segiin sea el barrio donde se recogen.

La base de la combustibilidad de jas basuras son las cenizas y residuocs de
carban; los papeles, trapos y trozoa de madera apenas gi son dignos de considerar-
se cotno elementos favorabies a la combustién, en tantu que los residuos vegetales
y desperdicios de ecocina constituyen elementos perturbadores de la incineracion.

El guano recogido en las calies es un excelente combustible, desgraciada:
mente las mas de las veces se hallan mezeladoa con gran cantidad de tierra que
es el material mas ineéomodo y perjudicial para el [uncionamiento del horuo.

Se comprende, pues, la enorms importancia que tienela pavimentacion de la
ciudad en el resultado favorable de la cremacidn de basuraa. Se puede establecer,
deade luego, que una ciudad mal pavimentada no debe pensar en establecer este
tratamiento de sus desperdicios. Las entradas municipales deben antes que todo
emplearse en mejorar el pavimento de sus calles.

En una ciudad extensa como Santiago y de pavimentacion muy desigual, es
natural que se restrinja la cremacién de los desperdicios a aquellos barrios que
uzntin con pavimentacidn definitiva,
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Esta influencia considerable de la composicién de las basuras, explica los re-
sultados tan diferentes a que se ha llegado en diversas cindades.

Loa buenos reaultados alcanzados en Inglaterra se explican por la gran can-
tidad de cenizas que contienen los desperdicios domésticos e industriales en ese
pais, los que alcanzan a formar un 50/, del total de residucs, pudiendo congide-
rarse como carbdn perfectamente aprovechable un 109/, como minimo.

El clima también tiene una influencia importante: en los paises humedos la
calidad de la basura es inferior a la de los paises secos y, en consecuencia, en in-
vierno la combustién es mas dificil que en verano.

En Antofagasta, se puede admitir que bajo este punto de vista las condicio-
nes son muy favorables, pues no llueve easi nunca, en cambio en Concepeitn o
Valdivia, por lo menos en invierno, la ¢cremacion se hari excepcionalmente dificil.

Antes de confeccionar un proyecto de cremacion de basuras es indispensable
estudiar su composicién con el objeto de establecer 8i conviene someterla previa-
mente a un apartado de las materias mas refractarias, como pedazos de latas, loza,
cueros, huesos, o &i es posible su combustion integral. De resultados muy importan-
tes seria un ensayo a grande escala, efectuado en una instalacién en  funciona-
miento. Asi por ejemplo, antes de proyectar una instalacion en Santiago o Valpa-
raiso, e8 muy importante tomar un comdn de varias toneiadas de basuras’en esta
cindad y transportarlas rapidamente a Antofagasta para someterlas a la combus.
tidn, y aun para una cindad de ia importancia de la capital del pais, es aconsejable
que se construya un horno de ensayo en el cual se realizarian todas las experien.
cias que fueran necesarias antes de efectuar las instalaciones definitivas, Una celda
de ensayo, sin accesorios, podria costar al rededor de $ 20 000 —suma despreciable
8l se toma en cuenta que evitaria el derroche de cantidades considerables que se
produciria inevitablemente procediendo a ciegas en este delicado problema.

Otro punto impertante relativo a 1as basuras gue conviene considerar es el
del «chiffonages» o apartado previo a la cremaciin. Estimamos que es aceptable
que se efectiie un apartado de las materias que dificultan la combustién, como, por
ejemplo, latas, zunchos, cueros, huesos y materias analogas; apartado que debe ser
ejecutado por individuos a sueldo dependientes del servicio ¥ no ser enn‘egadq a
la turba de muchachos y gente menestercsa, como es, desgraciadamente, costumbre
en nuestro pals.

El resultado del apartado debe ser vendido todos los arios al mejor postor en
remate publico, quedando cl comprador obligado a retirar diariamente esas mate-
rias del deposite de basuras.

En Antofagasta sélo se entrega a un concesionario las latag, zunchos y peda-
zos de fierro que van en las basuras. Todo lo demés es sometido a la incineracién.

Hornos crematorios.— Una instalacidon cremadora comprende tres partes esen,
ciales: 1.7} Los hornos o destructores propiamente hablando; 2.¢) Los calderos, mo-
tores y maquinas para el aprovechamiento de la fuerza desarrollada; y 3.2) Las
maguinarias para la fabricacién de los productos secundarios.
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Serin, interminable enumerar los diversos sistemas de hornos para basuras

que se hallan actualmente en funcionamiento en Europa, a continuacién daremos

" wna descripeion suescinta de loa tipos mas conodidos y modernos, cuya aplicacion
en nuestras ciudades es mas recomendable.

Destructor Horsfall.—Es uno.deloe pocos tipos que ha tenido éxito igualmen-
te tavorable en Inglaterra como en el continente europeo, habiende sido el prime:
ro en que se aplicé eabiamente el gire en presion para la obteneion de altas tem.
peraturas. Co.siste en un block de células colocadas espalda con espalda de a pa-
rea. Cada célula tiene una area.de parrillasgde 2.5 m.2 FEl aire es impulsado sea
por inyectores de vapor o por ventiladores a la presién de 2.5 ¢m. produciendo una
temperatura de 800 a1 000, .

El nuevo horno crematorio de Antofagasta proyectado por el Ingeniero mu-

- picipal seflor Molina, ee de este tipe. Por economia y considerando que el proble-
ma se halla todavia en ensayo, se ha suprimido el tiraje artificial y a la chimenea
8o la ha dado adlo 25 metros de altura, con lo gue se consigua una combustién
moderada de los ' desperdicios, alcanzindose una temperatura de 4500, Si bien es
cierto que esta temperatura no basta para establecer la inocividad de los gases
desprendidos de Ju combustién y realizar ia calcinacién completa de las materias;
el resultado es suficientemente claro para dar deede luego por resuelto el proble-
ma una vez que se efectien las ingtalacionee accesorias de tiraje artificial y de
aprovechamiento del calor de ecombustion.

Los hornos primitives fueron construidoa-sin someterse a ningun tipo racio-
nal y sancionado, por la practica, y por eeo el resultade no podia dejar de ser dos.
favorable, pero sirvieron para adquirir experiencia y permnitieron eatudiar los
defectos que deben evitarse especialmente en esta clase de obras.

Destructor Manlove, Alliot y Co. —Tiene la particularidad de que cada caldero
sistema Babock Wilcox se halla colocado entre doa célualas, formando el conjunto
un grupo independiente de los demés grapes analogos de la inatalacidn. Esta dis
posicion tiene la veniaja de poder dejar un grupe cualquiera fuera de servicio sin
interrumpir la marcha de las demas paries de la instalacion,

La carga de combuatible se efectia mecAnicamente' por la parte superior de
los hornoa segiin la patenite Bonldnois, Como las dos células de un mismo grupo se
haiian en estrecha comunicacién interior, la temperatura del counjunto es mucho
mis uniforme que en el tipo de horno separados, cuestién de suma importancia si
ge desea obtener un alto rendimiento de vapor,

Destructor Meldrum,— Pertenece altipo mas moderno de hornod crematorios,
que 8¢ caracteriga por estar constituido por una serie de células, separadas unas
de otras, 8élo por un puente de poca altura. Todas las demas partes son comunes
y en realidad constituyen en conjunto una gran célala con varias bocas de carga
¥y de maniobra: por esto 8e les liama hornos de parrilla continua, Cada célula esti
provista de doe aopladores por inyececién de vapor que pneden producir una pre-
8ion mecanica de 15 em. Da ésta manera se obtiene una alta temperatura de com-
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bustién que aleanza en algunas instalaciones a mas de 12000, Los hornos se ha-
llan dispuestos para la alimentacion a pala por la boca de maniobra, pero puede
también aplicarselea la carga mecanica. El destructor Meldrum, gracias a la alta
temperatura de combustion aleanzada, puede quemar de 250 a 300 kilos de des-
perdicios por m? de parrillas por hora, contra 80 a 100 kilos que queman los des-
tructores de hornos aislados.

Destructor Neeman.--Es uno de los tipos més recientes de cremadores de
parrilla continua. Se construyen generalmente en blocks de dos células dobles con
un caldero Lancashirey un regenerador o calentador de aire de combustion. El
tiraje forzado se obtiene por medio de un ventilador eléctrico. La earga se efec-
uta a pala por la parte supericr de las células siendo capaz el conjunto de que
mar 2b toneladas diatias.

Produceidn y utilizacion del vapor, — Los tipoes de calderos casi exclusivaren-
te empleados en combinacién con destructores son el Lancashire ¥ el Babock
Wilcox. La svaporacién obtenida con la combustion de desperdicios varia enor-
memente con la calidad de éatas y con el tipo de horno. Es de suma importancia
obtener el mayor rendimiento de vapor posible para abaratar el costo de la cre
macién y porque la bondad de la cremacion y ei rendimiento de vapor marchan
paralelamente: a mejor eremacion, mayor produccién de vapor y viceversa.

En Inglaterra se han obtenido rendimientos de vapor que vutian de 0.5 a 3
libras de vapor por libra de eombustible. Tomando el términe medio de eeis cin-
dades en el norte de Inglaterra, vecinas a la zona productora de carbén, se obtiene
una evaporacién medin de 1.6 libras de vapor, en tanto que el término medio de
seis cindades en el aur oeste, vecinas a la region mis agricola de la isla, da una
evaporacidn de 1.3 libra por libra de basura.

En Paris el rendimiento se ha elevado, 4 medida que la primitiva instalacidn
de hornos Horfall ha ido perfeccionindose, de 0,4 a 0,7 por 1, en tanto que en Bru-
selas los mismes destructores producen una cantidad despreciable de energia y en
Berlin no ha sido ni siquieru posiblo mantener los hornos a una temperatura su-

ciente para la combustién. Es por esto que en esta uttima ciudad los ensayos de
cremacion se han dado por definitivamente fracasados.

La marcha de los hornos debe ser continua durante las 24 horas, para evitar
su enfriamiento y consigniente pérdida de calor. A este fin obedece ei sgrupamien-
to de varias células en un mismo block, que tan perfectamente utiliza el sistema
de parrillas continuas, consiguiéndose que mientras un horno esta en su maximun
de combustion, otro esté en un pericdo intermedio, un tercero en el periodo de
carga y un cuarto en el periode de la descarga de cenizas y del klinker,

En Antofagasta la cremacidn es intermitente, dura solo 12 horas. Se comprene
de que el resultado calorifico y el costo de la operacién en estas condiciones sean
desfavorables.

Igualmente variable es la cantidad de residuos que quedan de la combustion;
en luglaterra éstos varian del 25 al 35°/, de las materias quemadas, en Paris al-
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canzan al 409/, en Hamburge a cerca del 600/5 y en Berlin ha sutido hasta el 759,.

Una gran cantidad de reslduos da origen a un gasto considerable de trans-
porte, hay entonces interés de que se reduzean al minimum y de que se inutilicen
en el lugar mismo de la usina incineradora, ya sea empleandolos en la fabricacién
de productos secundarios o simplemente rellenando algin terreno bajo, inmediato,
que se haya tenidu en vista precisamente para este objeto antes de efectuar las
instalaciones.

La energia producida se ha utilizado en tres distintos fines principales: 1.2 en
la produccién de tuerza eléctrica para el alumbrade o la traceion. 2.2 en instala-
cionéds elevadoras de agua potable o servidas; y, 3.° en la fabricacion de productos
secundalios,

Siempre que las condiciones locales lo permitan, la primera de las utilizacio
nes indicadas es la mas favorable bajo el punto de vista econdmico. En muchas
ciudades ingleeas donde se halla aplicado, las entradas obtenidas de esta mmanera
han cubierto y atin superado los gastos totales de la instalacion.

En nuestro caso, por ejernplu en Santiago ¢ Vulparaiso, la Municipalidad po-
dria contentarse con vender a las Empresas de traccién y alumbrado la energia
producida, a un precio razonable, que se estipularfa en el contrato de concesion
de que disfrutan dichas empresss.

La segunda de las utilizaciones enumeradas, es decir, como fuerza motriz en
plantas elevadoras, ha sido consultada en los proyectos de construecion de obras
de saneamiento de ciudades en que el alcantarillado y la eremacion se completan
uno a ctre en sus instalaciones. Pero también se han transformado plantas eleva.
doras antiguas para moverlas con la fuerza motriz derivada de la combustién de
las basuras. Para proceder en este mismo sentido en nuestro pais, podemos decla
rar que, la Direccién de Obras Publicas y la Inspeccion de Agua Potable y Desa-
giies esperan sble tener datos precisos sobre el resultado de la cremacién en al-
guna de las grandes ciudades del centro del pais, puca disponer instalaciones
anexaB de hornos crematorios de basuras en las plantas elevadoras que se consul-
tan en los proyectos de saneamiento de nuevus poblaciones a cargo de dichas
oficinas y nos es grato dejar constancia que va la ptimera de ellas ba incluido
una instaiacién de eata especie en el proyecio de aleantarillado para el puerto de
Taleahuano.

Los residuos de la cremacion varian desde grandes blockes hasta polvo fini-
gimo, ¢l que se acumula en su mayor parte en los conductos de humeo o en los dis-
positivos destinados a retenerlos. Este polvo se ha utilizado como desinfectante y
como material de relleno.

Sin embargo, en muchas ciudades no se ha podido obtener como residuo de
la cornbustién un elinker suficientemente consistente para emplearlo ¢n la confee-
cion de concreto. No queda entonces otro recurao que usarlo eomo material de
relleno. .

(fosto dela cremacion,—1na planta moderna para iucinerar basuras que cons-
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te de laa tres partes esenciales gue hemos enumerade, significa un ecosto de inatala-
cién bastante imporiante. Como término medio se calenla en Inglaterra que una
usina completa capaz de tratar 10 000 toneladas anuales puede costar al rededor
de cince mil libras esterlinas, incluyendo edificios v accesorios.

*  El costo de explotacion varia principalinente con la naturaleza de los desper-
dicios por tratar, ei tipo de horno, etc. El costo total por tonelada incinerada, in-
cluyendo obra de mano, gastos generales, reparaciones, intereses y amortizacion
del capital invertiio ha oscilado entre un chelin 8 peniques ¥ 4 chelines 4 peni-
ques. EnParis el coato de explotacion es de 4 francos por tonelada.

En Auntofagasta se tiene un costo de la obra de mano de $ 1,70—por tonelada.
Si a estose agregan los demas items enumerados mas arriba, creemos que seria pru.
dente contar con un costa total de § 4,00 —por tonelada de basura quemada en un
proyecto de cremacion para Santiago o Valparaiso. Suponiendo que la parte plana
de esta ultima ciudad diera 100 toneladas diarias de desperdicios, su incineracién
reprezentarfa un desembolso global de $ 1h0000 anuales, al cual deberia hacer
frente la Munieipalidad per medic de la venta de energia eléctrica. Admitiendo
que se consiguiera un precio de venta a la Empresa de Alumbrado de $ 0,20 el
Kwatt hora, se necesitaria una produceion de 750000 Kwt-hora al afio o sea, poco
mas o menos 20 Kwe hora por tonelada de basura quemada.

Eun Inglaterra se considera que una tonelada de basura da, como término
medio 50 Kwts. y en Paris se admite que puede dar de 10 a 20 Kwts. En Buenos
Aires y Montevideo se ha conseguido ultimamente producir fuerza eléctrica en sus
instalaciones de liornos crematorics, pero, desgraciadamente, no tensemos datos res
pecto al rendimiento en energia por tonelada. Nos pavece prudente no aceptar en
los cileulos para nuestras cindades una produceién mayor de 15 Kwis, por tone-
lada, lo que indicaria que habria un déficit del 250/, 0 sea de 37 500 anuales en el
caso de Valparaiso que he pueato por ejemplo. Este déficit se podria salvar facil-
mente con una economia en los gastos de instalacién, ejecutando construceiones
genciilas y modestas para no recargar las partidas de intereses y amortizacion de
capitales, con lo que se podria reducir el costo de explotacién a unos § 3,560 por
tonelada. El saldo en contra lo podria cubrir la venta de los flerros, latas y huesos -
que se apartarian de las basuras antes de arrojarlas a los hornos.

Consideraciones Yenerales,—Por lo expuesto mas arriba se ve que el éxito de
uana cremacion de basuras esta muy lejos de depender gélo del buen deseo de los
interesadoes: en realidad todo estd subyugado a las condiciones de combustibilidad
de las materias colectadas.

Siguniendo el ejemplo de todas las cindades que actualmente cuentan con este
servicio en funcionamiento normal, nuestros municipios deben, como primera pro-
videncia, realizar ensayos serios y concluyentes de cremacién, antes de sjecutar
lag obras definitivas. Siendo Santiago la ciudad mas interesada en este problema
geria logico que las experiencias se realizaran en ella y la planta provisvria que
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construyera serviria para ensayar las basuras de Valparaiso, Vifia del Mar, Con-
cepeion, ete. ‘

Los ensayos deberian realizarse con un destructor del tipo de parrilla conti-
nua capaz de quemar 25 toneladas diarias, con tiraje de aire comprimido y caldero
para la obtencién del vapor. De esta manera se obiendrian datos seguros respecto
ala marcha de la combustiéu y a su rendimieuto en energia y, por consiguiente,
referencia sobre el aspecto economico del problema.

Los ensayos deberian continuarse por lo menos durante un afio completo,
para observar la influencia del cambio de tiempo, llevando dia a dia un estado es-
crupuloso de la cantidad de desperdicios incinerados, de la cantidad de vapor ge-
nerado, del monto de residuos sdlidos y de las caracteristicas especiales de la
cremacion, ‘

Una planta de ensayo, ejecutada en las condicicnes expuestas, costaria alre-
dedor de $ 50000, suma que podria incluir la Municipalidad de Santiago, en au
presupuesto anual. .

Cremacion en briguetes,—Este tratamiento, aunque poco esparcido, ha tenido
éxXito en aleunas ciudades europeas y seria posible ensayarlo entre nosotros con
gasto reducido. Creemos que podria estudiarse su aplicacién en Concepeion, ciudad
que, por estar inmediata a la zona carbonifera, se halla en condiciones especial-
mente favorables a su realizacion.

El procedimiento consiste en pulverizar finamente los desperdicios domésti-
cos, mezclar el polvo con brea mineral y residuos de minas de carbén e introducir
la mezela en prensas apropiadas. En Inglaterra se ha obtenido de esta manera un
rendimiento calorifico igual a la tercera parte de la mejor hulla. El costo de insta
lacién de una usina de esta especie ha sido de 5 chelines por tonelada anual. La
fabricacién de briguetes tiene la ventaja sobre la cremacién que reduce el costo
- de instalacion a menos de la mitad. Para Concepcidn se necesitaria, por ejemplo
un desembolso iumediato de 100 a 120000 pesos.

3.0 Utilizacion pary la extraccion de productos quimicos, —En Estados Unidos,
en vista del mal resultado gne se obluvo en un principio en los ensayos de crema-
cion, se traté de utilizar las basuras como materia prima para la extraccion de
sustancias quimicas o la obtencién de un residuo que se emplea como abono, ha-
biéndose sometido previamente la basura a una digestion por medio de vapor en
cilindros metalicos cerrados. Diversas ciudades yankees operan en esta forma,
pero el resultado econémico es excesivamente gravoso para el municipio; ademas
|2 implantacion de una usina de esta clase eata sujeta a la condicion de que exis-
tan industrias que guieran comprar los productos de la digestién. Excusade es de-
cir que un procedimiento de esta especie no tendria en nuestro pais base alguna.
En caso de gue los ensuyos de cremacion hubiesen dado en alguna parte resulta-
dos completamente negativos, no habria sino gque recurrir al Gitimo de los sistemas
que hemos enumerado mas arriba y que es el de
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4.0 Utilizacién como jorraje de animales domésticos.-- Eg el mas sencilio de to-
dos, naturalmente, y con un municipio'bien organizado y de alto espiritu de traba-
joy de dedicacion a los intereses comunales, puede dar resultados satisfactorios. Asi,
por ejemplo, este sistema se ha puesto en praetica en Chalottemburgo, el aristo.
cratico barrio del oeste de Berlin, y ha dejado complacidas a las antoridades
municipales, Las basuras son transportadas por una linea férrea especial a una
granja situada en pleno campo y se destinan a la alimentacion de cerdos. Las ven-
tas de la crianza pagan los gastos de explotacion de la granja, el transporie de
loe desperdicios y deja una no despreciable utilidad gque se invierte en el mejora
miento paulatino del servicio.

Se comprende gue, no dando resultado ningin otre método mas perfecto de
utilizacion, se pueda recomendar el de recurrir a este ultimo que es, en todo casc,
muy superior al de votar loa desperdicios a las afneras de la ciudad, donde, some-
tidas a la intemperie y al sol por tiempo indefinido, entran en fermentacién y pu-
trefaceion dando origen no sélo a gases malsanos, sino también § muy especial-
mente, a la propagacién de microbios patdgenos con ayuda de la enorme multi-
plicacién de mosecas, pulgas y cotros parasitos gue en los votaderos se efectia y
a cuya propagacion contribuyen también no poco los perres que acuden a rebus-
car su alimento entre las basuras.

Dados a conocer someramente los sistemas de tratamiento de los desperdicios
gdlidos urbanos, las condiciones en que se podri# implantar la eremacion en nues:
tras ciudades y los antecedentes que existen para pensar en que su realizacion
constituye la solucién mas conveniente bajo el doble punto de vista higiénico y
economico de este problema, como ya por lo menos parcialmente, ae ha alean-
zado en Antofagasta, creemos necesario resumir nuestro trabajo en un corto nu
mero de proposiciones que sometemos a la consideracion del Congresn de Gobier-
no Local.





